ANDI Stratos / FANUC 0i-MB / PC-Front end

Alarmliste / Maschinenmeldungen

REATEC /NN

CNC Anlagentechnik fiir die Kunststoff- und Holzbearbeitung
Service Hotline +41 79254 4287 / DREATEC GmbH Tel.: 062 923 77 37

Meldung: Ursache / Grund: Massnahmen:
A0.0 Spindel nicht oben! Spindel Vorgelege in obere Stellung bringen. Mit Taste oderim MDI M12 eingeben.
A 0.1 Schutzhaube nicht geschlossen! Schutzhaube schliessen.
A0.2 Spindel Oben oder Achsreferenz Spindelvorgelege manuell hoch fahren. Achsen neu referenzieren.
A0.3 Lichtschranke ausgeldst! Starttaste erneut drliicken oder Reset Taste driicken.
A0.4 Motorsensor Alarm (Omlat) Kontaktieren Sie Ihren Servicepartner.
A 0.5 Anschlagsensor meldet Anschlag nicht unten. Anschldge einfahren. / Kontaktieren Sie Ihren Servicepartner.
A 0.6 Skip Signal Alarm! Werkzeugldngenmessung Parameter priifen. / Kontaktieren Sie lhren Servicepartner
A0.7 Temperaturiiberwachung vom Frequenzumformer! RESET Taste oder Anlage neu starten. (Hauptschalter 30 Sekunden ausschalten)
A1.0 Werkzeugwechsel nicht beendet! Wechslersystem in Grundstellung bringen. (manuelle Betriebsart wéahlen, Entpannungstaste driicken)
A1.1 2te Vakuumzone nicht gentigend Unterdruck! Aufspannung kontrollieren.
A1.2 1te Vakuumzone nicht gentigend Unterdruck! Aufspannung kontrollieren.
A1.3 Frequenzumformer Stérung ! RESET Taste oder Anlage neu starten. (Hauptschalter einige sekunden ausschalten)
A1.4 Uberlastschutz hat angesprochen! Sicherun im Steuerschrank hat ausgel6st. Kontrollieren.
A15 Olnebel und Schmiersystem Alarm! Fillstand der Schmiereinheiten kontrollieren.
A1.6 Druckluft Alarm! Druckluftversorgung kontrollieren.
A1.7 Z-Achsen Verriegelung nicht frei! Anlage komplett neu starten.  Kontaktieren Sie lhren Servicepartner.
A2.0 Spindelwerkzeug ist nicht korrekt geklemmt oder nicht vorhanden! Werkzeugkegel reinigen. Werkzeug erneut in spindel einsetzen.
A2A1 Werkzeugmagazin ist nicht auf Position. (vorne) ! Wechslersystem in Grundstellung bringen. (manuelle Betriebsart wéahlen, Entpannungstaste driicken)
A2.2 Werkzeugmagazin ist nicht auf Position. (hinten) ! Wechslersystem in Grundstellung bringen. (manuelle Betriebsart wéahlen, Entpannungstaste driicken)
A23 Werkzeug Wechselzylinder nicht ausgefahren! Wechslersystem in Grundstellung bringen. (manuelle Betriebsart wahlen, Entpannungstaste driicken)
A24 Werkzeug Wechselzylinder nicht eingefahren ! Wechslersystem in Grundstellung bringen. (manuelle Betriebsart wéahlen, Entpannungstaste driicken)
A25 Werkzeugmagazin Zahlerfehler ! Wechslersystem in Grundstellung bringen. (manuelle Betriebsart wéahlen, Entpannungstaste driicken)
A2.6 Werkzeugmagazin Senor Alarm ! Wechslersystem in Grundstellung bringen. (manuelle Betriebsart wéahlen, Entpannungstaste driicken)
A27 Werkzeugnummer nicht korrekt ! Werkzeugnummer kontrollieren, erneut eingeben.
A3.0 Werkzeugwechsel Alarm ! Wechslersystem in Grundstellung bringen. (manuelle Betriebsart wéahlen, Entpannungstaste driicken)
A 3.1 Werkzeugmagazin Drehung nicht komplett ! Wechslersystem in Grundstellung bringen. (manuelle Betriebsart wahlen, Entpannungstaste driicken)
A 3.2 Werkzeugnummer Statusfehler | PRESET Spindelwerkzeug mit M97 Txxx neu definieren. / Magazinposition mit M94 Txxx neu definieren.
A 3.3 Spindel Stop Wartezeit Gberschritten ! Kontaktieren Sie Ihren Servicepartner.
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Alarmliste / Maschinenmeldungen CNC Anlagentechnik fiir die Kunststoff- und Holzbearbeitung
Service Hotline +4179254 4287 / DREATEC GmbH Tel.: 062 923 77 37

Meldung: Ursache / Grund: Massnahmen:
A3.4 Spindel ist nicht oben ! Vorgelege. Spindel Vorgelege in obere Stellung bringen. Mit Taste oderim MDI M12 eingeben.
A 3.5 Spindelblrste ist nicht oben ! Gangbarkeit der Birstenfiihrung kontrollieren, Drucklufteinstellung am Birstenzylinder einstellen.
A 3.6 Werkzeugklemmung hat nicht gelést ! Kontaktieren Sie Ihren servicepartner.
A 3.7 Z-Achse Referenzpunkt erforderlich ! Z-Achse manuell referenzieren.
A 4.0 Nutsageaggregat nicht auf 0° Position ! Im Modus MDI mit Befehl M36 Sage ausfahren, reinigen und mit M27 wieder einfahren.
A4.1 Nutsageaggregat nicht auf 90° Position ! Im Modus MDI mit Befehl M36 S&ge ausfahren, reinigen und mit M27 wieder einfahren.
A4.2 A-Achse Referenzpunkt erforderlich ! A-Achse manuell Referenzieren.
A4.3 Absaugklappe nicht in Position ! Automatische Absaugklappen am Verteilrohr kontrollieren, ggf. reinigen.
A4.4 Spindelkihlsystem Alarm ! Spindelkihler kontrollieren. Temperatur, Dichtheit, Wasserstand, Einschaltstatus.
A4.5 Nutsége ist nicht Oben ! Im Modus MDI mit Befehl M36 S&ge ausfahren, reinigen und mit M27 wieder einfahren.
A 4.6 Sensor fiir Nutsédge oben ! Im Modus MDI mit Befehl M36 S&age ausfahren, reinigen und mit M27 wieder einfahren.
A4.7 Werkzeug Magazinklappe nicht geschlossen ! Kontrollieren Sie die Schutzhaube vom Werkzeugmagazin. (Reinigen ggf. Schmieren.)
A5.0 Spindeldrehzahl nicht erreicht ! Kontrollieren Sie die eingegebene Drehzahl.
A5.1 Handbediengerat ist aktiv ! Aktivierungstasten am Handbediengerat ausschalten.
A5.2 Spindel Kontrollsensor aktiv ! Kontaktieren Sie Ihren Servicepartner.
A5.3 Spindel Uberlastalarm ! Verringern Sie die Spindelbelastung. Kontaktieren Sie lhren Servicepartner.
A5.4 Vakuumpumpe wurde unerwartet ausgeschaltet ! Kontrollieren Sie den Anschluss der Vakuumpumpe. (Sicherung / Thermopacket)
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