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Kapitel 1
Einleitung

Bevor Sie mit dem Durcharbeiten des Tutorials starten:

Sofern Sie dieses Tutorial als pdf- Dokument verwenden, laden Sie bitte die aktu-
ellste Version des Adobe Reader herunter, um eine bestmogliche Qualitét zu er-
halten (benétigt wird Version 7 und hoher).

Das Licom AlphaCAM Oberfrisen Tutorial wurde entwickelt um Thnen zu zei-
gen, wie einfach und schnell Sie mit Licom AlphaCAM arbeiten konnen. Das Ziel
dieses Tutorials ist es, Sie in kurzer Zeit mit der Bedienung des Oberfrisen Mo-
duls vertraut zu machen.

Licom AlphaCAM Module sind fiir alle Fertigungsverfahren verfiigbar, wobei je-
des Modul auf die entsprechende Bearbeitungstechnologie angepalit wurde. Alle
Module verfiigen jedoch iiber dieselbe graphische Oberfldche, so daB3 ein Einar-
beiten in weitere Module innerhalb kiirzester Zeit moglich ist.

In diesem Tutorial werden Sie Geometrien erstellen. AnschlieBend werden Sie die
notwendigen Schritte fiir die Frasbearbeitungen dieser Geometrien durchfiihren.
AlphaCAM als Windows-Software wird {iber das Programm SETUP.EXE von Ih-
rer CD installiert. Sollten Sie mit der Installation von Software unter Windows
nicht vertraut sein oder mochten Sie sich mit den Konventionen dieses Tutorials
vertraut machen, so empfehlen wir Thnen das Kapitel Installation / Konventionen
im Anhang dieses Tutorials zu lesen.
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Kapitel 2
Erzeugen der Geometrie

In diesem Tutorial werden wir das unten abgebildete Demoteil gemeinsam erstel-
len. Von den verschiedenen in Licom AlphaCAM vorhandenen Moglichkeiten
Geometrien zu erzeugen, werden wir das CAD-Zeichnen benutzen.

PROFIL ERZEUGT  MIT
WERKZEUG HOLZ KONTUR R4 AUSSEN

el 1
o/
— N— —
B /‘
SCHNITT A-A /'

s

KANTE ERZEUGT MIT
4;} A  WERKZEWG: HOLZ SCHLICHTEN D2OMVI

AN
RS0 UT ERZEUGT MIT -
/UVERKZEUG HOLZ SCHLICHTEN DI&My!

300 X 86, \

T

130 R235

65 365 /‘
600 \

Ueom 8YSTEME PROFIL ERZEUGT MIT ~ cd

DE M@ TEHL WERKZEUG HOLZ KONTUR R& INNEN . E'H;U‘GT -

WERKZEUG HOLZ KEGEL 45 CRAD 4MM

Starten Sie jetzt das Licom AlphaCAM Oberfriasen Modul. Sie werden folgenden
Bildschirm sehen:
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Licom AlphaCAM ist eine Windows Anwendung, so dal Thnen die Bedienung
nicht schwer fallen wird. Im Tutorial werden wir alle Befehle iiber das Menii auf-
rufen. Der Button, iiber den der Befehl auch aufgerufen werden kann ist mit abge-
bildet.

Wenn Sie mit Threm Mauszeiger {iber einem Button im Licom AlphaCAM ver-
weilen, wird Thnen der Befehl angezeigt, der sich hinter diesem Button verbirgt.

Erstellen der Frontplatte

Rechteck

Wihlen Sie GEOMETRIE | Rechteck .
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Zur Erinnerung: Das bedeutet klicken Sie mit Threm Mauszeiger auf das Menii
Geometrie, klicken Sie auf den Meniieintrag Rechteck.

Licom AlphaCAM fragt nach der Ersten Ecke in der Befehlszeile.
Geben Sie 0 <Enter> 0 <Enter> ein.
(Sie konnen auch X-Wert <Tab> Y-Wert oder X-Wert <,> Y-Wert eingeben)

Die Position wird auf dem Bildschirm angezeigt und ein Gummibandrechteck be-
findet sich am Cursor.

Licom AlphaCAM fragt nach der Zweiten Ecke in der Befehlszeile.
Geben Sie 600 <Enter> 700 <Enter> ein.

Das Rechteck wird gezeichnet, es ist jedoch nur ein Teil auf dem Bildschirm
sichtbar.

Driicken Sie <Esc> oder <rechte Maustaste> um diesen sich wiederholenden Be-
fehl abzubrechen.

Einmaliges driicken von <Esc> oder <rechte Maustaste> bricht einen sich wie-
derholenden Befehl ab.

Waihlen Sie ANSICHT | Zoom Alles .

Die Geometrie wird nun auf dem gesamten Zeichenbereich dargestellt.

Erstellen eines Teils der Profilkontur

Da das Profil symmetrisch ist, reicht es aus nur ein Viertel des gesamten Profils
zu zeichnen.

Linien (Schritt 1)

Waihlen Sie GEOMETRIE | Linien .

Zur Erinnerung: Das bedeutet klicken Sie mit Ihrem Mauszeiger auf das Menii
Geometrie, klicken Sie dann auf den Meniieintrag Linien.

Licom AlphaCAM fragt nach Linie von in der Befehlszeile.
Geben Sie 65 <Enter> 350 <Enter> ein.
(Sie kénnen auch X-Wert <Tab> Y-Wert oder X-Wert <,> Y-Wert eingeben)

Die Position wird auf dem Bildschirm angezeigt und eine Gummibandlinie befin-
det sich am Cursor.

Licom AlphaCAM fragt Linie nach in der Befehlszeile.
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Die vorhergehende Position X=65 und Y=350 ist als Vorgabewert angegeben.

Driicken Sie <Enter> um den vorgegebenen X-Wert zu iibernehmen und geben
Sie 130 <Enter> fiir den Y-Wert ein.

Die Geometrie wird bis zu der angegebenen Position auf dem Bildschirm ge-
zeichnet und eine Gummibandlinie hidngt am Cursor.

Licom AlphaCAM fragt Linie nach in der Befehlszeile.
Die vorhergehende Position X=65 und Y=130 ist als Vorgabewert angegeben.

Geben Sie 300 <Enter> fiur den X-Wert ein und driicken Sie <Enter> um den vor-
gegebenen Y-Wert zu libernehmen

Die Geometrie wird bis zu der angegebenen Position auf dem Bildschirm ge-
zeichnet und eine Gummibandlinie héngt am Cursor.

Bogen (Schritt 2)

Wenn Sie einen neuen Befehl aktivieren wird der sich wiederholende aktive Befehl
automatisch abgebrochen.

Waihlen Sie GEOMETRIE | Bogen | 2 Punkte + Radius .

Licom AlphaCAM fragt nach dem Startpunkt in der Befehlszeile.
Geben Sie 65 <Enter> 300 <Enter> ein.

Licom AlphaCAM fragt nach dem Endpunkt in der Befehlszeile.
Geben Sie 300 <Enter> 65 <Enter> ein.

Licom AlphaCAM fragt nach dem Bogenradius in der Befehlszeile.
Geben Sie 235 <Enter> ein.

Der Bogen wird auf dem Bildschirm gezeichnet.

Wenn Sie einen neuen Befehl aktivieren wird der sich wiederholende aktive Befehl
automatisch abgebrochen.

Verrunden (Schritt 3)

Wihlen Sice BEARBEITEN | Bruch, Verbinden... | Abrunden... .
Licom AlphaCAM zeigt folgende Dialogbox an.
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Geben Sie 50 in das Feld Radius ein und klicken Sie auf OK.
Licom AlphaCAM fragt nach dem ersten Element in der Befehlszeile.

Bewegen Sie Ihren Mauszeiger iiber den linken Teil der unteren horizontalen Li-
nie und driicken Sie die <linke Maustaste>.

Licom AlphaCAM fragt nach dem zweiten Element in der Befehlszeile.
Klicken Sie auf den unteren Teil des Bogens.

Bewegen Sie IThren Mauszeiger iiber den unteren Teil des Bogens und driicken Sie
die <linke Maustaste>.

Driicken Sie <Esc> oder <rechte Maustaste> um diesen sich wiederholenden Be-
fehl abzubrechen.

7
/—1 Pickpunkt zweites Element.

Die Erzeugung des ersten Viertels des Profils ist damit beendet.

Pickpunkt erstes Element. |
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Fertigstellen der Profilkontur

Spiegeln (Schritt 1)

Wihlen Sice BEARBEITEN | Verschieben, Kopieren... | Spiegeln .
Licom AlphaCAM fordert Sie in der Befehlszeile auf: Wiihle.
Klicken Sie auf das Viertel der Profilkontur auf dem Bildschirm.

Bewegen Sie IThren Mauszeiger tiber das Profil und driicken Sie die <lin-
ke Maustaste>.

Ausgewihlte Objekte werden auf dem Bildschirm blau dargestellt. Driicken Sie
<Esc> oder die <rechte Maustaste> um den Auswahlvorgang zu beenden

Licom AlphaCAM fragt nach dem Ersten Punkt der Spiegel-Achse in der Be-
fehlszeile.

Geben Sie 300 <Enter> 0 <Enter> ein.

Da die vertikale Spiegel-Achse durch die Mitte der Frontplatte verliuft kann Y ei-
nen beliebigen Wert haben.

Licom AlphaCAM fragt nach dem Zweiten Punkt der Spiegel-Achse in der Be-
fehlszeile.

Die vorhergehende Position X=300 und Y=0 ist als Vorgabewert angegeben.

Driicken Sie <Enter> um den vorgegebenen X-Wert zu iibernehmen und geben
Sie 10 <Enter> fiir den Y-Wert ein.

Da die vertikale Spiegel-Achse durch die Mitte der Frontplatte verlduft kann auch
hier Y einen beliebigen Wert haben.
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Licom AlphaCAM zeigt eine Dialogbox in der gefragt wird ob das Original be-
halten werden soll. Bestdtigen Sie dies mit [Ja].

Eine neues Konturstiick wird gezeichnet und der Befehl Spiegeln wird wiederholt.

—

Spiegeln (Schritt 2)

Licom AlphaCAM fordert Sie in der Befehlszeile auf: Wiihle.
Klicken Sie auf die Hélfte der Profilkontur auf dem Bildschirm.

Ausgewihlte Objekte werden auf dem Bildschirm blau dargestellt. Driicken Sie
<Esc> oder die <rechte Maustaste> um den Auswahlvorgang zu beenden

Licom AlphaCAM fragt nach dem Ersten Punkt der Spiegel-Achse in der Be-
fehlszeile.

Geben Sie 0 <Enter> 350 <Enter> ein.

Da die horizontale Spiegel-Achse durch die Mitte der Frontplatte verldiuft kann
der X-Wert einen beliebigen Wert haben.

Licom AlphaCAM fragt nach dem Zweiten Punkt der Spiegel-Achse in der Be-
fehlszeile.

Die vorhergehende Position X=0 und Y=300 ist als Vorgabewert angegeben.
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Geben Sie 10 <Enter> ein und driicken Sie <Enter> um den vorgegebenen
Y-Wert zu libernehmen.

Da die horizontale Spiegel-Achse durch die Mitte der Tiir verlduft kann auch hier
der X-Wert einen beliebigen Wert haben.

Licom AlphaCAM zeigt eine Dialogbox in der gefragt wird, ob das Original be-
halten werden soll. Bestdtigen Sie dies mit [Ja].

Die gesamte Kontur wird gezeichnet und der Befehl Spiegeln wird wiederholt.

Driicken Sie <Esc> oder die <rechte Maustaste>, um diesen sich wiederholenden
Befehl abzubrechen.

T T

—_

Erzeugen weiterer Konturen

Versetzen (Schritt 1)

Wir werden drei versetzte Konturen erzeugen, eine vom Tiirrechteck und zwei
von der Profilkontur.

Wihlen Sie BEARBEITEN | Bruch, Verbinden... | Versetzen... .
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Licom AlphaCAM zeigt eine Dialogbox in der Sie den Abstand des Versatzes und
das Element, welches versetzt werden soll angeben kénnen.

Geben Sie 7 fiir den Abstand ein und klicken Sie auf [Geometrie]. Klicken Sie
dann auf [OK].

Licom AlphaCAM fordert Sie in der Befehlszeile auf: Wiihle.

Klicken Sie auf das Rechteck auf dem Bildschirm.

Ausgewihlte Objekte werden auf dem Bildschirm blau dargestellt.

Licom AlphaCAM fragt nach auf welche Seite versetzen in der Befehlszeile.
Waihlen Sie eine Position innerhalb des Rechtecks mit der Maus.

Positionieren Sie Ihren Mauszeiger im Inneren des Rechtecks und driicken Sie die
<linke Maustaste>.

Die Geometrie wird erzeugt und der Befehl wird wiederholt. Driicken Sie <Esc>
oder die <rechte Maustaste> um den Befehl abzubrechen.

—

Versetzen (Schritt 2)

-,
Wihlen Sie BEARBEITEN | Bruch, Verbinden... | Versetzen... .

Licom AlphaCAM zeigt eine Dialogbox in der Sie den Abstand des Versatzes und
das Element, welches versetzt werden soll angeben kénnen.

Geben Sie 8.5 fiir den Abstand ein und klicken Sie auf [Geometrie]. Klicken Sie
dann auf [OK].

Licom AlphaCAM fordert Sie in der Befehlszeile auf: Wiihle.
Klicken Sie auf die Profilkontur auf dem Bildschirm.
Ausgewihlte Objekte werden auf dem Bildschirm blau dargestellt.

Licom AlphaCAM fragt nach auf welche Seite versetzen in der Befehlszeile.

Kapitel 2
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Waihlen Sie eine Position innerhalb der Profilkontur mit der Maus.

Die Geometrie wird erzeugt und der Befehl wird wiederholt. Driicken Sie <Esc>
oder die <rechte Maustaste> um den Befehl abzubrechen.

Versetzen (Schritt 3)

Driicken Sie die <Leertaste> um den zuletzt verwendeten Befehl wieder zu akti-
vieren.

Licom AlphaCAM zeigt eine Dialogbox in der Sie den Abstand des Versatzes und
das Element, welches versetzt werden soll angeben konnen.

Geben Sie 35 fiir den Abstand ein und klicken Sie auf [Geometrie]. Klicken Sie
dann auf [OK].

Licom AlphaCAM fordert Sie in der Befehlszeile auf: Wiihle.

Klicken Sie auf die Ausgangs Profilkontur auf dem Bildschirm.

Ausgewihlte Objekte werden auf dem Bildschirm blau dargestellt.

Licom AlphaCAM fragt nach auf welche Seite versetzen in der Befehlszeile.
Waihlen Sie eine Position innerhalb der Profilkontur mit der Maus.

Die Geometrie wird erzeugt und der Befehl wird wiederholt. Driicken Sie <Esc>
oder die <rechte Maustaste> um den Befehl abzubrechen.

/
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Kapitel 3
Bearbeiten der Geometrie

Vorbereiten der Geometrie

Die Geometrie ist nun vollstindig gezeichnet. Jetzt miissen Sie Licom AlphaCAM mittei-
len, auf welcher Seite die einzelnen Konturen bearbeitet werden sollen.

Testwerkzeuge einschalten

Wihlen Sie ANSICHT | Anzeige Optionen | Testwerkzeug . @

Jede Geometrie wird mit einem Testwerkzeug Symbol versehen. Dieses Symbol zeigt die

aktuelle Bearbeitungsrichtung, in Pfeilrichtung und die Bearbeitungsseite an. Im Moment
werden alle Geometrien mittig bearbeitet.

S @

X

&

Um die Testwerkzeuge wieder auszublenden wéhlen Sie erneut

ANSICHT | Anzeige Optionen | Testwerkzeug @

Werkzeug Orientierung...

I
Waihlen Sie NC-Pfade | Werkzeug Orientierung... E :
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Licom AlphaCAM zeigt eine Dialogbox an.

— Offene Geometrien
Richtung — Seite
' Wechsel " Links
‘ i~ Rechts
™ Wechseln
i~ Mitte
{* Behalten
— Geschloszene Geometrien
— Richtung — Seite
* Uz ' Auszenzeie
r gz . lr'.unenseite
" Links
" Wechseln " Rechts
" Behalten " wechseln
= Mitte
" Behalen
= Auto [BusrSumen)
[ Setzt Startpunkt an geschlossenen Geometrisn

Alle Geometien | Schliefen |

Im Bereich geschlossene Geometrien klicken Sie auf [UZ] und dann auf [AuBenseite].

UZ bedeutet in Uhrzeigerrichtung.

Licom AlphaCAM fordert Sie in der Befehlszeile auf: Wihle Geometrien.

Wihlen Sie die in der Abbildung markierten Geometrien nacheinander aus.

Die Dialogbox bleibt gedffnet.

Wihlen Sie diese Geome-
trien aus. Die Testwerk-
zeuge werden nach aulen
gesetzt.

/
T TN

Im Bereich geschlossene Geometrien klicken Sie nun auf [GUZ] und [Innenseite]

GUZ bedeutet gegen die Uhrzeigerrichtung.
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Licom AlphaCAM fordert Sie in der Befehlszeile auf: Wihle Geometrien.

Waibhlen Sie die in der Abbildung markierten Geometrien aus und schlieen Sie die Dialog-

box.

Wihlen Sie diese Geo-
metrien aus. Die Test-
werkzeuge werden nach [
innen gesetzt

7

Vorbereiten der Bearbeitung

Planen der benotigten Arbeitsschritte

Um eine Bearbeitung mit Licom AlphaCAM zu definieren, ist es notwendig, daf} Sie
sich die Arbeitsschritte und die dazu bendtigten Werkzeuge iiberlegen.

Op Operationsbeschreibung Werkzeug
1 Innenprofil Frisen HOLZ KONTUR R6 INNEN
2 Innenprofilboden Schlichten HOLZ SCHLICHTEN D16MM
3 Fase des Innenprofils Frisen HOLZ KEGEL 45GRAD
2.5MM
4 AuBenprofil Frasen HOLZ KONTUR R4 AUSSEN
5 Werkstiick Formatieren HOLZ SCHLICHTEN D20MM
6 Anordnen der Bearbeitungen auf einer
3000x2000 mm Platte

Kapitel 3
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Post Prozessor auswahlen

2
Wihlen Sic DATEI | Post Prozessoren... 2 .

Licom AlphaCAM zeigt die verfiigbaren Post Prozessoren an. Wiahlen Sie einen Post Pro-
zessor aus, der Threr Steuerung am néchsten kommt. Der Post Prozessor bestimmt das For-
mat des NC-Codes. In der Vollversion kann jeder Post Prozessor so angepal3t werden, daf3
ein 100% korrekter NC-Code fiir Ihre Steuerung erzeugt wird.

Startpunkt der Bearbeitung angeben

Wihlen Sice BEARBEITEN | Startpunkt, Reihenfolge | Startpunkt .
Licom AlphaCAM fordert Sie in der Befehlszeile auf: Wihle Punkt.

Wir wollen die Mittelpunkte der linken vertikalen Linien der beiden Rechtecke als Start-
punkte der Bearbeitungen setzen. Dazu verwenden wir den Objektfang Mittelpunkt.

Wihlen Sie EXTRAS | Objektfange | Ofang MIT-Punkt .

Licom AlphaCAM fragt nach einem Mittelpunkt von einer Linie oder einem Bogen in der
Befehlszeile. Wihlen Sie eine der vertikalen Linien der beiden Rechtecke aus. Es wird Ih-
nen tempordr ein Testwerkzeug, welches den Startpunkt der Bearbeitung darstellt, ange-
zeigt.

Licom AlphaCAM fordert Sie in der Befehlszeile auf: Wihle Punkt.

Wihlen Sie EXTRAS | Objektfange | Ofang MIT-Punkt .

Licom AlphaCAM fragt nach einem Mittelpunkt von einer Linie oder einem Bogen in der
Befehlszeile. Wéhlen Sie die andere vertikale Linie der Rechtecke aus. Es wird Thnen tem-
porér ein Testwerkzeug angezeigt.

Beenden Sie den sich wiederholenden Befehl durch driicken von <Esc> oder der <rechten
Maustaste>.
@ )
N
Vertikale Linien der

Rechtecke. =

Kapitel 3
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Werkzeug wihlen

Waihlen Sie NC-PFADE | Werkzeug anwahlen... . E

Licom AlphaCAM zeigt die Werkzeug Bibliothek, in der sich alle definierten Werkzeuge
befinden, an. Sie konnen durch den Rollbalken zum gewiinschten Werkzeug gelangen.

Werkzeuge (C\LICOMDAT \rtools.alp) £
B & |4 X|*F|#%
""" {3 T4 Atools.alp M ame | Murnmer | Komek... | Tup | Duchm... | Radius/... |
Halz Bohrer D0Gmm 7 7 Boh... 6.0 180.0
Haolz Bohrer D08mm a 3 Boh... a.0 180.0
Holz F.egel 45 Grad 9 9 Kon.. 255 0.0
Holz K.egel 45 Grad 2 5mm 10 10 Kon... 28.0 0o
Holz K.egel 45 Grad drm 11 11 Kaon... 295 0.0
Haolz F.antur A4 auszen 12 12 Fon... 16.0 0.0
Haolz E.ontur BE innen 13 13 Kon... 28.0 0.0
Haolz Fugel 01 Omm 19 19 Kugel 10.0 A0
Halz Eugel D20rmm 20 20 Kugel 200 10.0
Haolz F.ugel D2mm 17 17 Kugel 20 1.0
Haolz F.ugel DSmm 1a 18 Kugel 5.0 25
Haolz Lamello Frazer DE0 14 14  Flach a0.0 0.0
Halz Schlichten D03mm 5 5 Flach 30 0.0
Haolz Schlichten DOGmm 4 4 Flach 6.0 0.0
Haolz Schlichten 0 Grmm 3 3 Flach 16.0 0.0
Halz Schiichten D20mm 2 2 Flach 200 0.0
Halz Schriftfrazer B0Grad 15 15 FKaon.. 250 0.0
Haolz Schrupper DZ20mm 1 1  Flach 200 0.0
Haolz Sage 300mm 16 16  Flach 000 0.0
T0O0, Bahrer n 0 Bah.. (] 180.0
T00, Flach n 0 Flach (] 0.
T00, Gewinde n 0 Ge. (] 1200
T00, Kugel n 0 Fugel 0o 0.
T00, Yerrundet I} 0  Rund 0.0 0.0
< | ol

Waihlen Sie das Werkzeug "Holz Kontur R6 innen" durch doppel Klicken aus. Das aus-
gewihlte Werkzeug wird nun im Zeichenbereich am Cursor mitgefiihrt.

Licom AlphaCAM fragt: Werkzeug O.K..

Wenn Sie das angezeigte Werkzeug verwenden wollen driicken Sie <Enter> oder die
<linke Maustaste>. Wenn Sie ein anderes Werkzeug einsetzen wollen driicken Sie
<Esc> oder die <rechte Maustaste>.

Wenn die Testwerkzeuge noch angezeigt werden wiahlen Sie

=]

ANSICHT | Anzeige Optionen | Testwerkzeug
werkzeuge auszublenden.

| erneut um die Darstellung der Test-

Kapitel 3
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Innenprofil Frasen (Bearbeitung 1)

Wihlen Sie NC-PFADE | Schruppen / Schlichten... . f

Licom AlphaCAM wird mehrere aufeinanderfolgende Dialogboxen anzeigen, die alle be-
ndtigten Informationen fiir die Bearbeitung enthalten. Geben Sie die Daten in die einzelnen
Felder ein, wie sie im Tutorial abgebildet sind. Klicken Sie mit der Maus in jedes Feld
oder driicken Sie <Tab> um nach erfolgter Eingabe in das nichste Feld zu gelangen. Driik-
ken Sie erst <Enter> oder klicken Sie auf [OK] wenn Sie alle Felder ausgefiillt haben.

Wenn Sie in einer Windows Dialogbox <Enter> driicken, bedeutet das, daf Sie diese Dia-
logbox schlief3en.

Dialogbox 1:

Schuppen / Schichten |

Alle Geometrien |
’ | Aruwahlen I
i~ Anschiagen
Abzchnitt
= Profil ~ |
0 AuoZ abbuch |

Klicken Sie auf [Anwéhlen]. Das bedeutet Sie mochten einzelne Geometrien zur Bearbei-
tung auswéhlen.

Dialogbox 2:
Schruppen / Schlichten x|
Beab.-Mr. |1 W HOLZ KONTUR RE INHEM Fiir diese
Licom AlphaCAM / Wikz wechzeln... | \_| Bearbeitung
kennzelchnet Jede K.ompenzation verwendetes
Bearbeitung mit einer &+ APS [Mittelpunktsbahin) " Maschine [G41/G42) Werkzeug
Nummer. " Mittelpunktzbahn mit G41/542
[T At und Sbbauen der Kompensation wahrend Eilgang
™| Zerepantes Yolumen micht nochmals bearbeiter
Uberdappen [0
Aubenecken
o o £ scharfkanti £ Sehisi )
—’>|7 AL iLlrialEty Sl Ei=is Art der Friser-
radius-
Schlefen Radius: [0 I= Wesserfaorm kompensation
[ o Abbruch |
Kapitel 3

Bearbeiten der Geometrie

17



Dialogbox 3:

Schruppen / Schlichten - Seiten : Yertikal il

Zustellungen

Freifahrebene IEEI Sicherheitzebene |1EI
Dberflache bei IEI Zuztellung biz IEH

Zustellungswerte wer-
den in absoluten Koor-
dinaten angegeben.

Bnzahl Zustellungen |1 ™| Fendeln [Mur offene Konturen]

™ Helix Interpolation Steiguno IIJ

MHC-Code Zuzstellungern
= Linear & Lquidistant € Definieren
" Unterprogramm Spantiefe erste Zustelung IEI

Spantiefe [efzie 2ustellung IEI

oK | Abbiuch |

Dialogbox 4:

Schruppen / Schiichten - WKZ- HOLZ KDNTUR R6 INNEN x| |

—wierkzeug
Werkzeug-Mr. |'| F.omekturadresze |'|
Durchmeszser IEE Direhzahl |1 E000
Die Informationen aus 7 Z4 orschub |1IZIIZII:| v W orschub |4I:|I:||:|

der Werkzeugdatenbank
konnen fiir jede Bearbei- ~ Bearbeitung

tung gedndert werden. Aufmal ||:|

Uberlappung an Offenen Elementen;: WEZ-F adius * |1

— Kiihlung
= Keine " Nomal " Hochdiugt € In'wWEZ

k. I Ahbbruch

Licom AlphaCAM fordert Sie in der Befehlszeile auf::Wiéhle Geometrien.
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Klicken Sie auf die innerste Geometrie. Wenn eine Geometrie ausgewihlt ist wird sie blau
dargestellt.

Waihlen Sie diese
Geometrie

Driicken Sie <Esc> oder die <rechte Maustaste> um die Auswahl zu beenden. Der
NC-Pfad wird nun generiert.

Innenprofilboden Frisen (Bearbeitung 2)

Wihlen Sic NC-PFADE | Werkzeug anwabhlen... . E

Licom AlphaCAM zeigt die Werkzeug Bibliothek, in der sich alle definierten Werkzeuge
befinden, an. Sie konnen durch den Rollbalken zum gewliinschten Werkzeug gelangen.
Wihlen Sie das Werkzeug '""Holz Schlichten D16mm" durch doppel Klicken aus. Das
ausgewdhlte Werkzeug wird nun im Zeichenbereich am Cursor mitgefiihrt.

Licom AlphaCAM fragt: Werkzeug O.K..

Wenn Sie das angezeigte Werkzeug verwenden wollen driicken Sie <Enter> oder die <lin-
ke Maustaste>. Wenn Sie ein anderes Werkzeug einsetzen wollen driicken Sie <Esc> oder
die <rechte Maustaste>.

Waihlen Sie NC-PFADE | Schruppen / Schlichten... . [?

Licom AlphaCAM wird mehrere aufeinanderfolgende Dialogboxen anzeigen, die alle no-
tigen Informationen fiir die Bearbeitung enthalten.

Dialogbox 1: Klicken Sie auf [Anwéhlen]

Dialogbox 2: Klicken Sie auf [OK]

Die Bearbeitungsnummer wird automatisch hochgezdhlt.

Dialogbox 3: Klicken Sie auf [OK]

Dialogbox 4: Klicken Sie auf [OK]

Licom AlphaCAM fordert Sie in der Befehlszeile auf: Wihle Geometrien.

Kapitel 3
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Klicken Sie auf die Geometrie, die die Bodenlinie des Innenprofils darstellt. Wenn eine
Geometrie ausgewdhlt ist wird sie blau dargestellt.

Waihlen Sie diese
Geometrie

|

/

Driicken Sie <Esc> oder die <rechte Maustaste> um die Auswahl zu beenden. Der

NC-Pfad wird nun generiert.
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Fase des Innenprofils Frasen (Berabeitung 3)

Wihlen Sie NC-PFADE | Werkzeug anwabhlen... . E

Wihlen Sie das Werkzeug '""Holz Kegel 45 Grad 2.5mm"" aus.

Licom AlphaCAM fragt: Werkzeug O.K..

Wenn Sie das angezeigte Werkzeug verwenden wollen driicken Sie <Enter> oder die <lin-
ke Maustaste>. Wenn Sie ein anderes Werkzeug einsetzen wollen driicken Sie <Esc> oder

die <rechte Maustaste>.

i

Waihlen Sie NC-PFADE | 3D Gravieren... .

Licom AlphaCAM wird mehrere aufeinanderfolgende Dialogboxen anzeigen, die alle no-
tigen Informationen fiir die Bearbeitung enthalten. Einige werden Sie von den vorherigen

Bearbeitungen wiedererkennen.

Dialogbox 1:

Beab.-Mr. |3

— Methode

WS HOLZ KEGEL 45 GRAD 2.5MM

X

Wz wechzeln... |

' Geometrien

Wihlen Sie Geometrien
um ein Ausspitzen von
Geometrieeinschnitten

zu erreichen

Y

" Fiihrungslinien [angenakert]

£~ Fihrungslinien [exak]

— Kanturen zum Bearbeiten

= alle

= Anwahlen

= Abschnitt

—Aulenecken

= ummnden

[ |

Abbruch
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Dialogbox 2:

3D-GRAYIEREM

(v Sauidiztant (" Definieren
spantiele erste Zustellung
AL [ . Grenzwinkel ab
spantiete [etzte Zustellung d kein A it
€m Ke1n Ausspit-
zen mehr vorge-
nommen wird

Dialogbox 3:

3D-GRAVIEREN - WKZ- HOLZ KEGEL 45 GRAD 2 5MM

Licom AlphaCAM fordert Sie in der Befehlszeile auf: Wihle Geometrien.
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Klicken Sie auf die Geometrie, die die Aullenlinie des Innenprofils darstellt. Wenn eine
Geometrie ausgewdhlt ist wird sie blau dargestellt.

Waihlen Sie diese
Geometrie

7

x

Driicken Sie <Esc> oder die <rechte Maustaste> um die Auswahl zu beenden. Der
NC-Pfad wird nun generiert.
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Aullenprofil Frasen (Beabeitung 4)

Waihlen Sie NC-PFADE | Werkzeug anwahlen... . E

Licom AlphaCAM zeigt die Werkzeug Bibliothek, in der sich alle definierten Werkzeuge
befinden, an. Sie konnen durch den Rollbalken an der rechten Seite der Liste zum ge-
wiinschten Werkzeug gelangen. Wihlen Sie das Werkzeug ""Holz Kontur R4 aussen"
aus. Das ausgewihlte Werkzeug wird nun im Zeichenbereich am Cursor mitgefiihrt.

Licom AlphaCAM fragt: Werkzeug O.K..

Wenn Sie das angezeigte Werkzeug verwenden wollen driicken Sie <Enter> oder die <lin-
ke Maustaste>. Wenn Sie ein anderes Werkzeug einsetzen wollen, driicken Sie <Esc> oder
die <rechte Maustaste>.

Wihlen Sie NC-PFADE | Schruppen / Schlichten... . [ﬁ‘r_—’

Licom AlphaCAM wird mehrere aufeinanderfolgende Dialogboxen anzeigen, die alle no-
tigen Informationen fiir die Bearbeitung enthalten.

Dialogbox 1: Klicken Sie auf [Anwéhlen]

Dialogbox 2: Klicken Sie auf [OK]

Die Bearbeitungsnummer wird automatisch hochgezdhlt.

Dialogbox 3: Andern Sie den Wert im Feld Zustellung bis auf -7 und klicken Sie auf [OK]
Dialogbox 4: Klicken Sie auf [OK]

Licom AlphaCAM fordert Sie in der Befehlszeile auf: Wihle Geometrien.

Klicken Sie auf die Geometrie, die die Sichtlinie des AuBenprofils darstellt. Wenn eine
Geometrie ausgewdhlt ist wird sie blau dargestellt.
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Waihlen Sie diese
Geometrie

/

Driicken Sie <Esc> oder die <rechte Maustaste> um die Auswahl zu beenden. Der
NC-Pfad wird nun generiert.

Werkstiick Formatieren (Bearbeitung 5)

Wihlen Sie NC-PFADE | Werkzeug anwabhlen... . %

Licom AlphaCAM zeigt die Werkzeug Bibliothek, in der sich alle definierten Werkzeuge
befinden, an. Sie konnen durch den Rollbalken an der rechten Seite der Liste zum ge-
wiinschten Werkzeug gelangen. Wihlen Sie das Werkzeug "Holz Schlichten D20mm"
aus. Das ausgewihlte Werkzeug wird nun im Zeichenbereich am Cursor mitgefiihrt.

Licom AlphaCAM fragt: Werkzeug O.K..

Wenn Sie das angezeigte Werkzeug verwenden wollen, driicken Sie <Enter> oder die <lin-
ke Maustaste>. Wenn Sie ein anderes Werkzeug einsetzen wollen, driicken Sie <Esc> oder
die <rechte Maustaste>.

Wihlen Sie NC-PFADE | Schruppen / Schlichten... . F

Licom AlphaCAM wird mehrere aufeinanderfolgende Dialogboxen anzeigen, die alle no-
tigen Informationen fiir die Bearbeitung enthalten.

Dialogbox 1: Klicken Sie auf [Anwéhlen]
Dialogbox 2: Klicken Sie auf [OK]
Die Bearbeitungsnummer wird automatisch hochgezdhlt.

Dialogbox 3: Andern Sie den Wert im Feld Zustellung bis auf -13 und klicken Sie auf
[OK]

Dialogbox 4: Klicken Sie auf [OK]
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Licom AlphaCAM fordert Sie in der Befehlszeile auf: Wihle Geometrien.

Klicken Sie nahe der Geometrie, die die dullere Begrenzung des Werkstiicks darstellt.

Wenn eine Geometrie ausgewéhlt ist wird sie blau dargestellt.

Waihlen Sie diese
Geometrie

x

Driicken Sie <Esc> oder die <rechte Maustaste> um die Auswahl zu beenden. Der
NC-Pfad wird nun generiert.
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An- und Abfahren (Bearbeitung 6)

Wenn bei einer Bearbeitung mit Maschinenkompensation G41/G42 gearbeitet wurde,
ist es zwingend erforderlich die entsprechenden NC-Pfade mit An- und Abfahrt zu verse-
hen, damit die Maschine die Fraserradiuskompensation aufbauen kann.

Wihlen Sie NC-PFADE | An- und Abfahren... El

Licom AlphaCAM zeigt die folgende Dialogbox. Tragen Sie die Werte ein, die im
Tutorial dargestellt sind.

An-/Abfahren |

— Einfahren
" Linie i~ Bogen Beides i~ Michts = BEehalen
¥ Schrag Einfahren ¥ Lirie /Boger tangetitial
[0 Eehrfachlinmer Lange Einfahrlinie : WEZ-Fadius * |1
™| Atra (G40 /E42 an ersten inie

— Rausfahren
& Linie " Bogen " Beides " Michts " Behalten
¥ Schidg Rausfahren ¥ Lirie / Eogen tangential
= [ W ebrtachinien Lange Austahrlinie : WEZ-F adius * I'I
I | bt s E 0 ary [eteter Lirie

—Methode————————
& At Auto Bogen Badius ; WEZ-Hadiug * |5
+ Auta
) ehirden Auta Anfahnainkel ; |45
 Maruell Uberappung [negativ = Haftstelle] IEI

Schlieien |

Bemerkung: NC-Pfade die mit G41/G42 Maschinenkompensation erstellt wurden, miis-
sen mit An- und Abfahrwegen versehen werden, ansonsten erhalten Sie von Licom Al-
phaCAM eine Fehlermeldung. Bei der Einfahrbewegung wird die Kompensation aufge-
baut und bei der Ausfahrbewegung wieder zuriickgenommen. Dies geschieht automa-
tisch wihrend des Post Prozessor Laufs.

Licom AlphaCAM fragt: Wiihle NC-Pfade. Klicken Sie in der Befehlszeile auf Alle.

Alle Elemente werden blau dargestellt. Driicken Sie <Esc> oder die <rechte Maustaste>
um den Auswahlvorgang zu beenden. Die NC-Bahnen werden mit An- und Abfahrwege
versehen.
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Einsehen des NC-Codes

Jeder Zeit kdnnen sie den NC-Code fiir [hre Bearbeitungen einsehen.

Waihlen Sie DATEI | Anzeige NC-Code .

Wenn einige Bearbeitungen ausgeblendet sind, zeigt Licom AlphaCAM eine Dialogbox an
in der Sie auswéhlen konnen, ob der NC-Code nur fiir die sichtbaren Bearbeitungen oder

fiir alle Bearbeitungen angezeigt werden soll.

Je nach Post Prozessor werden bei der Erzeugung des NC-Codes Anfragen gestellt. Sie
konnen den Vorgabewert durch driicken von <Enter> iibernehmen oder eigene Werte ein-

geben.

NC-Pfad - POST: Hum 750 5-Achsen

[ERARBEITUNGSLISTE | FOST. Nan 750 Dodchsen

OF 1 SCHLICHTENR
EFFEKTIVER DURCHMESSER 28
Vorschublaenge: 1731.2

OF 2 SCHLICHTEN WERKZEUG 2
EFFEKTIVER DURCHMESSER 16
Vorschublaenge: 1767.2

OF 3 3D-GRAVIEREN  WERKZEUG 3
EFFEKTIVER DURCHMESSEE 19.5
Vorschublaenge: 1938 .2

WERKZEUG 1

HOLZ KONTUR R6 INNEW

Zeit fuer OF 1: Om 30s
HOLZ SCHLICHTEN D16MM

Zeit fuer OF 2: Om 223
HOLZ KEGEL 45 GRAD 2.5HH

Zeit fuer OF 3: Om 44s

Gezamte Vorschublaenge . ... .. .. .. ... ... ...
Werkzeugwechselzeit
Gesambzelt . ... ... ...

Material: WEICHHOLZ

START
%1

Nichste Seite Abbruch

Zeigen Alles |

Bearbeitungsliste
mit Einzel- und Ge-
samtzeiten.
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Mit den Rollbalken konnen Sie sich den gesamten NC- Code ansehen.

Licom AlphaCAM
generiert den NC-Code
sofort einsehbar und
direkt passend fiir Thre
Maschine. Es werden
keine umstiandlichen
Zwischenformulare
benotigt.

MC-FPfad - PO5ST: Num 750 5-Achsen

START

%1

(BEISPIELPROGRAMM)

N10 59 E0 YO

W20 00 G52 X0 Y0 Z0

N30 <90 GO X0 Y0 Z0 M3 M40
N40 M31

N50 T1 M6

Hel G4 F3

N70 T2 Mg

H&0 M28

N90 51800 M13

N100 G4 F3

F110 G59% XIL1 VL2

0P 1 SCHLICHTEN VERKZEUG 1
' (EFFEKTIVER DURCHMESSER 28)
N1z20 G52 GO Z0 M50

N130 TO1 M6

N140 GO ZE50.

N150 ¥86. ¥350. Z50. A0, BO. U0. ¥O. Wl.
N160 Z10.

W170 G1 Z-8.5 F1000

< |

HOLZ EONTUR Re INNEN)

Nichste Seite Abbruch

Zeigen Alles |

atl

Im NC-Code sehen Sie einige Kommentare, welche mit einem Semikolon beginnen.
Diese werden nicht an die Steuerung iibergeben.
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Visualisieren der gesamten Bearbeitung

Um die Bearbeitung in der 3D-Soliddarstellung zu betrachten, ist es notwendig, ein Rohteil
zu definieren. Die Kontur des Rohteils erzeugen Sie durch das Versetzen des dufleren
Rechtecks Threr Geometrie.

Wihlen Sie BEARBEITEN | Bruch, Verbinden... | Versetzen... .

Versetzen Sie die Geometrie um Smm nach auf3en.

Waihlen Sie
die dullere
Kontur.

(

Wihlen Sie nun den Befehl 3D | Rohteil definieren.

Licom AlphaCAM fragt "Wiihle Rohteil". Klicken Sie nun auf die gerade von Thnen ge-
nerierte Versatz-Kontur. In der erscheinenden Dialogbox tragen Sie 0 fiir die Materialober-
seite und -12.7 fiir die Materialunterseite ein. Nach dem Bestétigen mit OK wird sich die
Offset-Kontur weil3 farben, da es sich nun um die Rohteilkontur handelt.

3D

Wihlen Sie nun den Befehl ANSICHT | 3D Ansichten.

Wenn der Befehl "Werkzeuge zeigen" aktiviert ist, werden Sie eine animierte Darstellung
der Werkzeuge sehen.
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‘ Datei Beatbeten  Ansicht Geometrie 3D  Extras  CAD  NC-Pfade  YBABonus  Parametrk  Hife
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Diese Darstellung kann auch als Solid-Modell ausgegeben werden. Wahlen Sie dazu den
Befehl ANSICHT | Solid Simulation | Advanced Simulation und starten Sie diese.
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Licom AlphaCAM wird nun anzeigen, wie das Werkzeug Material aus einem Solid-Block
herausfrist. Ist die animierte Darstellung beendet, so wird Thr Bildschirm wie folgt ausse-
hen.

Driicken von <ESC> bringt Sie wieder in die Isometrieansicht zurtick.
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Anordnen der NC-Pfade um 12 Tirplatten zu fertigen

Wihlen Sic BEARBEITEN | Verschieben, Kopieren... | Reihe .
Licom AlphaCAM fordert Sie in der Befehlszeile auf: Wiihle.
Klicken Sie auf Alle.

Licom AlphaCAM farbt alle Geometrien blau, um anzuzeigen, daf3 sie angewihlt wurden.
Driicken Sie die <rechte Maustaste> und es wird Thnen in eine Dialogbox anzeigt, in der
Sie wihlen konnen, ob sich die Auswahl nur auf die Geometrien oder nur auf die
NC-Pfade oder auf beides bezieht.

Klicken Sie auf [NC-Pfade].

Es wird nun eine Dialogbox angezeigt, in der Sie die Wirkung des Kopiervorganges auf
das fertige NC-Programm festlegen konnen.

Klicken Sie auf [Unterprogramme: MIT Werkzeugoptimierung].

Im NC-Code wird mit Unterprogrammtechnik gearbeitet, wobei alle Bearbeitungen, die
mit dem selben Werkzeug vorgenommen werden nacheinander ablaufen.

In der dritten Dialogbox werden Versatzentfernungen in mm eingegeben.

RASTER KOPIEREN x|

Anzahlink[3
Yerzatz in |E25—
frzahliny[4
Werzatz in 'y IT

— Reihenfolge
&+ Bi-Directional
" % Uni-Directional
™ ¥ BiDirectional
™ % Uni-Directional

Ok I Abbruch

Geben Sie 3 <Tab> 625 <Tab> 4 <Tab> 725 <Tab> ein und klicken Sie dann auf [OK].
Waihlen Sie ANSICHT | Zoom Alles .
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Alle NC-Pfade werden auf dem Bildschirm angezeigt. Die Unterprogramme werden gestrichelt
dargestellt.

= Advanced Oberfrasen =] x|
Datei Bearbeiten Ansicht Geometrie 30 Extras CAD  NC-Pfade  YBA Borws  Parametrik  Hilfe

0O 3nnn s
& W
7~
]
a 2500 L1
%]
" h
=T 5]
& 2000 o4
S n
® =
& F 4
o 1500 2]
? &
[i%3
= &
&
[ 1000 ?i:
3D =il
- 5!
7 2]
- 500
@ &
L]
L
@ =)
”’ a ~
=
=
] -1000 -500 i 500 1000 1500 2000 2500 3000 B ?,

[%2833.53 |v2281.66 | [ [

Das Anordnen der NC-Pfade beschlief3t dieses Tutorial. Wie Sie sehen konnten, haben wir ein
Teil mittlerer Komplexitét in wenigen Minuten programmiert. Manuelles Programmieren hitte
Sie sicher Stunden beschéftigt, und Sie hétten das Teileprogramm auch noch auf der Maschine
einfahren miissen.

Nachdem Sie nun unter Anleitung einen "Rundgang" durch Licom AlphaCAM gemacht haben,
werden Sie sicherlich keine Scheu mehr davor haben, weitere Befehle selber auszuprobieren,
wozu wir Sie ermuntern mochten. Falls Sie dabei noch Fragen zu Licom AlphaCAM haben, so
sprechen Sie einfach den fiir Sie zustdndigen Héndler an; er wird Thnen gerne weiterhelfen.
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Anhang

Installation der Licom AlphaCAM Version

Installation unter Windows 2000 / Windows XP

Um die Licom AlphaCAM Version auf Ihrem Computer zu installieren, wéhlen
Sie im Startmenii den Eintrag Ausfiihren.... Wenn Ihrem CD-ROM Laufwerk der
Laufwerksbuchstabe E: zugeordnet ist, geben Sie im Feld Offnen z.B. folgendes
ein: E:\\SETUP.EXE, anschlie3end klicken Sie auf den OK Button. Folgen Sie den
Anweisungen auf dem Bildschirm.

Konventionen zur Benutzung des Tutorials

1.

Zur Bedienung von Licom AlphaCAM bendtigen Sie eine 2 Tasten Maus. Mit
der linken Maustaste wéhlen Sie Befehle und Optionen, durch Klicken, aus den
Mentis und den Dialogboxen aus. Objekte und Positionen auf dem Bildschirm
werden ebenfalls, durch Klicken mit der linken Maustaste angewéhlt.

Das Klicken der rechten Maustaste signalisiert normalerweise das Ende eines
Auswahlvorgangs. Wenn Sie sich in einer Dialogbox befinden, gelangen Sie
durch Klicken der rechten Maustaste in die davor angezeigte Dialogbox. An
einigen Stellen des Programms erscheint beim Klicken der rechten Maustaste
ein Auswahlmenii auf dem Bildschirm.

Zu driickende Tastatur Tasten werden in spitzen Klammern geschrieben, z.B.
<Enter> oder <Tab> oder <F2>. Bei Programmanfragen einzugebende Werte
sind fett gedruckt, z.B. 1.5 <Enter>.

Um die Eingabe von X- und Z-Werten einfach zu gestalten, kdnnen Sie
X-Wert <Enter> Z-Wert <Enter> oder X-Wert<>Z-Wert oder auch
X-Wert <Tab> Z-Wert eingeben. X-Werte sind in diesem Fall Durchmesser
Werte.

Meniis werden in GroBbuchstaben und fett gedruckt dargestellt. Der Befehl,
der aus dem entsprechenden Menii gewéhlt werden soll, wird nur fett gedruckt,
z.B. GEOMETRIE | Linien.
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6.

10.

Wenn der bendtigte Befehl weitere Optionen besitzt, steht die entsprechende
Option hinter dem Befehl, z.B. GEOMETRIE | Bogen | 3 Punkte. Funktio-
nen aus Dialogboxen werden in eckigen Klammern eingeschlossen, z.B. [OK] .

Bei der Auswahl von Objekten kann jedes einzeln angewéhlt werden. Sie kon-
nen aber auch ein Auswahlfenster um mehrere Objekte ziehen. Es werden alle
Objekte ausgewihlt, die sich ganz innerhalb des Auswahlfensters befinden.
Ausgewidhlte Objekte werden blau dargestellt. Um die Auswahl eines Objektes
zu widerrufen mufl das Objekt erneut angewdhlt werden. Den Auswahlvorgang
beenden Sie durch Klicken der rechten Maustaste.

Wenn Sie die <Leertaste> driicken, wird der zuvor ausgefiihrte Befehl wieder
aktiviert.

Die Abkiirzung APS bedeutet Licom AlphaCAM Programmier System.

Kommentare und Anmerkungen werden kursiv gedruckt. Wenn es mehrere
Wege gibt, einen Befehl zu aktivieren, so werden diese ebenfalls kursiv ge-
druckt.

Genaue Erkldrungen zu allen Befehlen und Optionen des Licom AlphaCAM Mo-
duls finden Sie in der Online-Hilfe. Die Online-Hilfe kénnen Sie durch Driicken
der <F1> Taste aufrufen.
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